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Verfahren zur Herstellung eines lederartigen Werkstoifes

Patentiert im Gebiet der Bundesrepublik Deutschland vom 23. November 1950 an
Patentanmeldung bekanntgemacht am 17, Juli 1952
Patenterteilung bekanntgemacht am 5, Februar 1953 )
Die Prioritdt der Anmeldung in Usterreich vom 5. Juli 1948 ist in Anspruch genommen

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Her-
stellung eines lederartigen Werkstoffes durch Be-
schichten von Faserstoffen aller Art mit natiirlichen
oder kiinstlichen kautschukartigen Materialien und
bezweckt die Ausbilding einer besonders aus-
gepriagten natiirlichen ILedernarbung ohne An-
wendung einer’ besonderen Druckbehandlung.

- Die Herstellung von Lederimitationen erfolgte
bisher so, dafB Faserstoffe, z. B. ein Gewebe, mit
Deckschichten versehen und die einzelnen Striche
getrocknet wurden, worauf das Material einem
Pressen, Kalandern oder einer Gaufrage unter-
worfen wurde, um ein Muster nach Art der
Narbung von Naturleder zu prigen. Als Auftrags-
materjial wurden einerseits Lack- und Firnis-

schichten, insbesondere aus Nitrocellulose, ver-
wendet, andererseits gelangten auch Kautschuk und
kautschukartige Materialien zur Anwendung. Die
Faserstoffe mufiten vor der Beschichtung mit einer
geputzten, knotenireien und moglichst glatten, z. B.
kalandrierten Oberfliche versehen werden, worauf
das Auftragen der einzelnen Schichten auf der
Streichmaschine . dgl. stattfinden konnte. Mit
dieser Arbeitsweise konnte begreiflicherweise eine
natiirliche Ausbildung der Narbung nicht hervor-
gerufen werden, sondern diese mufite stets erst
durch einen besonderen Prefvorgang kiinstlich
erzeugt werden. Dasselbe war auch bei Verwendung
aufgerauhter Textilmaterialien, wie z.B. Baum-
wollflanell, -der Fall, béi welchen vor dem
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Impragnieren mit Kautschukldsungen ein einfacher

RauhprozeB vorgenommen und hierauf das Be-

schichtungsmaterial direkt auf der Gewebeunterlage

zur Auflage gebracht wurde. :
Dem erfindungsgeméfen Verfahren liegt der
_ Gedanke zugrunde, den Ledercharakter des her-
zustellenden Werkstoffes nicht durch mechanische
Einwirkung (Pressung, Gaufrage u. dgl.) von auflen
~her zu imitieren, sondern dem natiirlichen -Aufbau
des Leders gleichsam von inmen her mnahezu-
‘kommen. Vor kurzem wurde zwar schon empfohlen,
bei der Herstellung von Kunstleder von schrumpf-
fihigem Grundmaterial auszugehen und durch
mechanische Vorschrumpfung vor dem Beschichten
bzw. durch Ausnissen des bereits beschichteten
Unterlagsmaterials die:Ausbildung einer natiirlichen
Lederkdrnung anzustreben. Bei dieser iArbeitsweise
wird jedoch unter starker Druckeinwirkung ge-
arbeitet, so daB eine besonders vorteilhafte Faser-
struktur, wie sie fiir daserfindungsgemaifie Verfahren
gebraucht wird, weder erzielt noch aufrechterhalten
werden kann. Demgem3iB zeigt auch das-nach diesem
Verfahren erhiltliche Produkt den gleichen Aufbau

einer mit dem Fasermaterial wunmittelbar = ¥er-.

bundenen Beschichtung.

Es wurde nun gefunden, daB -das Eifindungsziel
méglichst vollkommen erreicht werden kann, wenn
der Faserstoff zunichst unter Bildung - eines
stehenden Faserpelzes mechanisch vorbehandelt
wird, worauf das Auftragsmaterial unter Bei-
behaltemg der Struktur des Faserpelzes, d.h. also
ohne Anwendung einer Druckbehandlung -in der

erforderlichen Anzahl von Schichten aufgebracht

wird. =

Wenn nach dem erfindungsgemifien Verfahren
gearBeitet wird, kommt es, so shnlich wie bei der
Erzeugung von Velvetons, zur Ausbildung eines
Rauhflors mit im wesentlichen senkrecht zur Ober-

fiiche der textilen Unterlage stehenden Fasern. Das

Auftragen des Beschichtungsmaterials wird derart
vorgenommen, daf beim ersten Aufstrich nur die
Spitzen der Fasern benetzt werden und erst bei
wiederholtem Auftragen eine geschlossene Fliche
- entstehen kann. Es bleibt daher zwischen dem
eigentlichen, nicht aufgerauhten Korper der Faser-
stoffgrundlage und der Schichtunterseite ein die
Nachgiebigkeit der Deckschicht bedingender ge-
ringer Zwischenraum bestehen, so daB der Uberzug
aus kautschukartigen Materialien od. dgl. gleichsam
auf den Spitzen der Fasern aufruht. Das Vor-
handensein eines solchen Zwischenraums stellt, wie
erfindungsgemif erkannt wurde, eine wesentliche
Voraussetzung fiir die Ausbildung der natfirlichen

Narbung, das Spiel des Leders, z. B. beim Biegen.

usw., dar. Bei Vornahme irgendwelcher Prefvor-
ginge, Kalanderbehandlungen od. dgl., wie dies bei
den bekannten Verfahren geschieht, wiirde der
erfindungsgemif bendtigte Faserpelz mit stehenden
Haaren wieder zerstdrt bzw. bereits dessen Bildung
verhindert werden. o

" Die Herstellung des stehenden Faserpelzes bei
der Vorbehandlung erfolgt vorteilhaft in der Weise,
daB der Faserstoff mechanisch vorgerauht, hierauf
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nach Wunsch gefirbt oder gebleicht und an-
schlieBend getrocknet wird, worauf das Material
an der Oberfliche mechanisch nachgerauht, mecha-
nisch verfilzt - und sodann geschoren wird. Der
Zweck dieser Behandlung ist die :Ausbildung eines
fber das ganze Gewebe gleichmiBig verteilten
Rauhflors, dessen Vorhandensein ja die wesentliche
Vorbedingung fiir die angestrebte Erzeugung der
natiirlichen Narbung darstellt. Diese tritt dann im
weiteren Verlauf des Verfahrens nach dem Be-
schichten des Faserpelzes und dem Trocknen des
Schichtkdrpers hervor und ergibt die natiirliche
lederartige Beschaffenheit des erfindungsgemdf her-
gestellten ~Werkstoffes. Die beschriebene Vor-
behandlung ergibt den weiteren Vorteil, daB die
Auftragsmasse auf dem vorbehandelten Faserstoff
viel besser haftet als auf einer glatten Ware, -da die
Beriihrungsflache infolge des Faserpelzes bedeutend
vergrofert ist. Die Schicht erhilt dadurch eine fiir
das Endprodukt besonders wichtige Elastizitat. Als
Faserstofmaterialien kommen Gewebe, Gewirke

oder Geflechte aus Baumwolle, Kunstseide, Wolle,

Zellwolle und anderen synthetischen Fasern oder
deren Mischungen in Betracht.

Zur Verbesserung bzw. Vertiefung der er-
findungsgemiB erzeugten natiirlichen Narbung kann
gegebenenfalls der Schichtkdrper noch einer Nach-
behandlung in einem wisserigen Medium unter-
zogen werden. Diese Arbeitsweise eignet sich
beispielsweise fiir stirkere Sorten des erfindungs-
gemifBen Werkstoffes.

Die zur Beschichtung verwendeten kautschuk-
artigen Materialien konnen wie iiblich in Form
whsseriger Dispersionen aufgebracht werden, doch
kénnen zweckmiBig auch Losungen dieser Materi-
alien in hierfiir geeigneten organischen Losungs-
mitteln angewendet werden.

Die Dispersionen bzw. Losungen werden unter

Mitverwendung der fiir die natiirlichen oder kiinst-

lichen Kautschukmaterialien iiblichen Zusatzstoffe,
wie Weichmacher, Farbstoffe, Fiillstoffe, erforder-
lichenfalls Vulkanisationsbeschleuniger oder anderer
Bestandteile, als streichfihige Masse hergestellt,
wonach das schichtweise Auftragen auf der Streich-
maschine z. B. mittels einer Luft- oder Gummituch-
rakel in bekannter Weise vorgenommen wird.
Hierbei wird nach jedem einzelnen Strich eine
Zwischentrocknung des neuen 'Auftrages durch-
gefithrt und die Zahl der Striche je -nach- den
gewiinschten Eigenschaften des Enderzeugnisses be-
messen.
Als kautschukartige Materialien kommen -ins-
besondere die in neuerer Zeit entwickelten organi-
schen Kunststoffe in Betracht, deren Eigenschaften
eine genatie Anpassung an den  jeweiligen Ver-
wendungszweck gestatten. Hierfiir konnen vor allem
kautschukartige oder kautschukdhnliche thermo-
plastische Kunststoffe benutzt werden, also Stoffe

' auf Grundlage: von Polyvinylchlorid und anderen

Vinylverbindungen(Vinylacetat, Vinyldther, Vinyl-
alkohol 1. dgl.), Polymerisate von Acrylsiure- und
Methacrylséiureverbin'dungen, ‘z. B. deren ®Ester,
Styrolverbindungen, auch Mischungen oder Misch-

65

70

75

80

85

go

95

100

105

110

115

120

125




10

15

20

25

30

35

40

45

50

870 546 -

polymerisate dieser Stoffe, auBerdem Kunstkau-
tschukarten, z. B. Butadien-, Butylen- und Iso-
butylenpolymerisate. Die Auswahl des Materials
muB natiirlich unter Bedachtnahme darauf erfolgen,
daB der schlieBlich erhaltene Werkstoff tatsichlich
lederartiges Verhalten aufweist.

Die allenfalls stattfindende Nachbehandlung des
beschichteten Faserstoffes erfolgt gemiB einer
weiteren Ausfithrungsform der Erfindung in der
Weise, dafl der Schichtkérper durch warmes
Wasser hindurchgefiihrt und hierauf spannungslos
getrocknet wird. Hierbei wird dem Wasser vor-
zugsweise ein Netzmittel, z. B. auf Basis von
naphthalinsulfonsaurem Natrium, zugesetzt. Diese
Naflbehandlung hat die Wirkung, daB der nicht
beschichtete Teil der Ware, das ist der reine Textil-
faseranteil, zusammenschrumpft. Die aufgetragene
Schicht aus dem kautschukartigen Material
schrumpft dagegen nicht ein, muB aber den Ein-
sprung bzw. die Zusammenziehung des Faser-
materials in der Weise mitmachen, daf die
Oberfliche infolge der eingetretenen Ubergrofe
wellig wird. Durch diese von der Innenseite her
ausgehende Schrumpfung kommt dann der natiir-
liche Ledercharakter in Form einer unregelmifigen,
naturgetreuen Narbung noch besser zum Ausdruck.

Die nach dem erfindungsgemiBen Verfahren
erhaltenen Erzeugnisse zeigen schon rein duBerlich
eine iiberraschend grofie Ahnlichkeit mit Natur-
leder. Gegeniiber den bekannten Kunstlederarten
ergibt sich aber noch der wesentliche Unterschied,
dafl der neue Werkstoff infolge seiner dem Aufbau
von Naturleder nahekommenden Struktur das
lebendige Spiel des natiirlichen Leders beim Falten,
Verbiegen und bei allen sonstigen Beanspruchungen
im praktischen Gebrauch erreicht. Durch die Ver-
wendung von Faserstoffen der verschiedensten,
eingangs erwihnten Art und die Auswahl beliebiger
Farbstoffe konnen lederartige Werkstoffe aller
gewiinschten Sorten erhalten werden. Die Erzeug-
nisse erweisen sich als lichtecht, wasserecht, sie sind
abwaschbar, hervorragend reibecht und knickecht
und vor allem tragecht. Das erfindungsgemiBe
Material ist daher fiir die verschiedensten Zwecke
mit grofem Vorteil an Stelle von Naturleder ver-
wendbar.

Ausfithrungsbeispiel

Eine Bahn aus Baumwollgewebe wird mechanisch
gut vorgerauht, hierauf im Stiick gefirbt, gewaschen

und getrocknet, dann oberfldchlich nachgerauht, innig
verfilzt und geschoren, so daB das Gewebe gleich-
mifig mit einem stehenden, elastischen Faserpelz
versehen ist. Nun werden mit einer Masse, bestehend
aus 60 bis 70% einer wisserigen Kunststoff-
dispersion, z. B. von Polyvinylchlorid, 5 bis 7%
Pigmentfarbstoffen, 5 bis 10% Weichmachern,
z. B. organischen Phosphaten, 10 bis 20% Fiill-
mitteln und dem Restauf 100% Wasser, vier bis acht
Striche je nach verlangtem Ausfall der Ware und
unter jeweiliger Zwischentrocknung der einzelnen
Schichten aufgetragen. Wenn eine verstirkte
Narbung erwiinscht ist, kommt nach der letzten
Trocknung das Material im Jigger oder in der
Breitwaschmaschine mit 40° warmem Wasser in
Berithrung, welches 2% eines im wesentlichen aus
naphthalinsulfonsaurem Natrium bestehenden Netz-
mittels enthilt. Bei der anschliefenden spannungs-
freien Trocknung krumpft die Faserstoffschicht der
Ware zusammen unter gleichzeitiger Vertiefung
der natiirlichen lederartigen Narbung des Werk-
stoffes.

PATENTANSPRUCHE:

1. Verfahren zur Herstellung eines leder-
artigen Werkstoffes durch Beschichten von
Faserstoffen aller Art mit natiirlichen oder
kiinstlichen kautschukartigen Materialien, da-
durch gekennzeichnet, daf der Faserstoff zwecks
Erzeugung der natiirlichen Ledernarbung unter
Bildung eines stehenden Faserpelzes mechanisch
vorbehandelt und hierauf das Auftragsmaterial

_unter Beibehaltung der Struktur des Faser-
pelzes in an sich bekannter Weise schichtweise
aufgebracht wird.

2. Verfahren mnach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daB der Faserstoff bei der
Vorbehandlung mechanisch vorgerauht, ge-
wiinschtenfalls gefirbt oder gebleicht, hierauf
nachgerauht, mechanisch verfilzt und schlieBlich
geschoren wird. |

3. Verfahren nach Anspruch 1 und 2, dadurch
gekennzeichnet, daB zwecks Vertiefung der
natiirlichen Ledernarbung das vorbehandelte
und beschichtete Material noch in an sich be-
kannter Weise einer Nachbehandlung in einem
wasserigen Medium, z. B. in warmem Wasser,
vorteilhaft unter Zusatz eines Netzmittels, aus-
gesetzt und hierauf einer spannungslosen Trock-
nung unterzogen wird. '
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